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[bookmark: page9]1. ВВЕДЕНИЕ

Комплект заданий для контроля уровня предметных результатов учащихся 5-7 классов по направлению «Индустриальные технологии» раздела «Технологии обработки конструкционных и поделочных материалов» разработан по всем основным темам раздела в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом по технологии для учащихся основной школы.

Комплект включает в себя различные виды тестовых заданий (с выбором одного или нескольких правильных ответов, на соответствие и т.д.), практические и лабораторные работы и т.п.

В процессе работы преподаватель технологии с помощью данного комплекта сможет осуществлять текущий и итоговый контроль знаний и умений учащихся, следовательно, регулировать качество усвоения учебного материала в ходе учебного процесса.




2. КОНТРОЛЬ ПРЕДМЕТНЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ УЧАЩИХСЯ

5 КЛАСС ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ТОНКОЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА И

ПРОВОЛОКИ

ТЕМА: УСТРОЙСТВО СЛЕСАРНОГО ВЕРСТАКА. РУЧНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

Тестовые задания № 1

Отметьте знаком «+» все правильные ответы (один или несколько).

1. Для чего предназначен слесарный верстак? 

а) является основной частью рабочего места по ручной обработке металла; б) для закрепления тисков и хранения инструментов; в) для закрепления заготовки во время обработки.

2. Как правильно определить высоту верстака? 

а) локоть руки, согнутый под 90° ниже на 100 мм верхней части тисков; б) локоть руки, согнутый под 90° касается верхней части тисков; в) прямая рука, опущенная вниз, касается крышки верстака.

3. В какую сторону необходимо вращать рукоятку тисков для закрепления заготовки? 

а) по часовой стрелке; б) против часовой стрелки; в) толкать вперед. 

4. Для чего предназначена правильная плита? 

а) для выполнения разметки и контроля; б) для правки металла и проволоки;

в)       для проверки правильности обработки заготовок.

5. Для чего сделана насечка на губках тисков? 

а) для увеличения прочности и надежности губок; б) для более надежного закрепления заготовки; в) для контроля изнашиваемости губок.
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[bookmark: page11]6.	В какую сторону должны быть направлены ножи слесарных ножниц, закреплённых в тисках?

а) вправо б) влево в) прямо.

7.	Примерный размер вылета ножей слесарных ножниц?

а) 100 -150мм б) 50 - 90 мм в) 160-170мм

8.	Каким должен быть угол раскрытия ножей при работе слесарными ножницами?

а) 45° б) 60° в) 30°










Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Установка верстака по росту. Закрепление в тисках слесарных ножниц и заготовок для различных операций».

Задание: Установить верстак по росту. Закрепить в тиски слесарные ножницы.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: Слесарный верстак со стационарными тисками, ножницы по металлу, заготовки.

Дополнительное задание:

1. Проставить номера элементов слесарных тисков:

	а)
	съёмныегубки
	
	д)
	рукоятка
	

	б)
	опорнаяплита
	
	е)
	ходовойвинт
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	в)
	неподвижнаягубка
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	г)
	подвижнаягубка
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	№2
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	№1
	
	


№3


№4



№6
№5
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[bookmark: page13]ТЕМА: МЕТАЛЛЫ, ИХ ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Тестовыезадания № 2.

1. Что такое сталь и чугун? 

а) сплав меди и олова; б) сплав железа с углеродом; 

в) сплав алюминия и меди; г) сплав меди и цинка. 

2. Какие из металлов является сплавами? 
а ) медь;      6) железо;  в) бронза;    г) олово.     д) латунь;

3. Каким способом получают тонколистовой металл? 

а) прокаткой нагретых слитков на прокатном стане; б) путем сдавливания на огромных прессах; в) путем разлива тонким слоем в жидком виде. 

4. Какполучаютпроволоку? 

а) литьем в формы; б) волочением - протягиванием через фильеры; 

в)      обработкой на металлорежущих станках. 

5. Как называется тонколистовой металл, покрытый слоем олова? 
	а)
	оцинкованноежелезо;
	б)
	кровельноежелезо;

	в)
	чернаяжесть;
	г)
	белаяжесть.



Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Распознавание видов металлов и сплавов по образцам. Определение механических свойств различных заготовок»

Задание: Определите виды металлов и сплавов по образцам и механические свойства предложенных заготовок.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: Образцы металлов и сплавов. Заготовки.

ТЕМА: ГРАФИЧЕСКОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ ИЗ МЕТАЛЛА.

Тестовые задания № 3.

1. Что такое эскиз?

а)      графическое изображение, выполненное от руки с указанием размеров и  соблюдением

пропорций на глаз;

б)      графическое изображение, выполненное по правилам черчения с помощью  чертежных
инструментов;
в)      объемноеизображение, выполненноеотруки.

2. Укажитемасштабуменьшения? 
а) 1:2;       б) 1:1;	в) 2:1.

	3.
	Какобозначаютсялиниисгиба?
	

	а) сплошнойтолстойлинией;
	б) штриховойлинией;

	в) штрихпунктирной линией с двумя точками;
	г) штрихпунктирнойлинией.



4. Для чего применяются специальные символы на чертежах? 

а) для облегчения чтения чертежа; б) для уменьшения количества видов на чертеже; в) для уменьшения количества размеров;

5. Для чего применяется специальный символ:Ø

а) для нанесения размеров радиуса; б) нанесения размеров длины; в) нанесения размеров диаметра; г) нанесения размеров толщины.
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[bookmark: page15]Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Чтение чертежей деталей из тонколистового металла и проволоки. Разбор технологических карт»
Задание: Оформить чертёж согласно  ЕСКД  ГОСТ 2.109 - 73

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: Раздаточный материал набора чертежей и технологических карт. Рабочие тетради и чертёжные принадлежности.



ТЕМА: ПРАВКА И РАЗМЕТКА ДЕТАЛЕЙ ИЗ ТОНКОЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА И ПРОВОЛОКИ.

Тестовыезадания № 4.

1. Какуюоперациюназываютправкой? 

а) придание заготовке правильной и идеальной формы; б) операцию по выравниванию заготовки; в) операцию, выполняемую с помощью киянки.

2. Какие инструменты применяют для правки  тонколистового металла? 

а) киянку; б) молоток; 

в)   пассатижи; 

3. Как правят толстую стальную проволоку? 

а) на правильной плите слесарным молотком; б) киянкой на правильной плите; в) оправкой в тисках.

	4.
	Какие из перечисленных инструментов  не применяются при разметке заготовок из металла?

	
	а)
	кернер;

	
	б)
	зубило;

	
	в)
	разметочныйциркуль;

	
	г)
	чертилка;

	
	д)
	линейкаслесарная;

	5.
	Как называется линия, нанесённая на поверхность заготовки при разметке?

	
	а)
	риска,

	
	б)
	насечка,

	
	г)
	засечка

	6.
	При разметке большого количества одинаковых деталей применяют:

	
	а)
	линейку и чертилку;

	
	б)
	шаблон;

	
	г)
	слесарныйугольник.



7.Какаяоперацияпредшествуетсверлению

а) отрезка заготовки; б) пробивание; в) кернение

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Понятие о правке тонколистового металла и проволоки. Приёмы правки. Методы разметки»

Задание: Выправить заготовку из проволоки. Нанести риски на заготовку из тонколистового металла. Провести осевые линии, накернить центр. Разметить дуги и окружность.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: слесарный верстак, правильная плита, молоток, киянка, чертилка, линейка, циркуль разметочный, заготовки проволоки и тонколистового металла.
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[bookmark: page17]ТЕМА: ПРИЁМЫ РЕЗАНИЯ И ГИБКИ ТОНКОЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА.


Тестовые задания № 5.

Отметьте знаком «+» все правильные ответы (один или несколько).


1. Какие инструменты применяются для разрезания тонколистового металла 
а)      слесарные ножницы; 
б)     кусачки;

в)      зубило;

2. Как располагать ножницы по металлу на слесарном верстаке? 

а) расположить их с краю, поближе к тискам; б) класть ручками от себя; в) класть ручками к себе. 

3. Что сделать, чтобы отрезаемый кусок проволоки  не отлетел при рубке зубилом? 

а) проводить рубку на полу; б) надрубить проволоку и сломать руками; 

в)      привязать более тонкой проволокой к зубилу. 

4. Какая слесарная операция называется гибкой? 

а) операция, выполняемая в губках тисков; б) операция по приданию заготовке нужной формы; 

5. Каким инструментом выполняют гибку тонколистового металла? 
а)     слесарныммолотком; 

	б)
	руками;

	в)
	киянкой;



6. Какимспособомсгибаютпроволоку? 

а)      круглогубцами;
б)      угольником;

в)     кернером

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Резание заготовок из тонколистового металла. Гибка»

Задание:разметить и отрезать заготовки из тонколистового металла согласно чертежу.Выполнить гибку.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования:заготовки из тонколистовогометалла, верстак, правильная плита, чертилка, линейка, слесарные ножницы, киянка, оправка.
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[bookmark: page19]ТЕМА: УСТРОЙСТВО И НАЗНАЧЕНИЕ СВЕРЛИЛЬНОГО СТАНКА. ПОЛУЧЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ РАЗЛИЧНЫМИ СПОСОБАМИ

Тестовые задания № 6.

I. Какими  способами  можно получить отверстие в тонколистовом металле? 
	
	а)
	сверлением
	б)
	штамповкой;
	
	

	
	в)
	пробиванием;
	г)
	гибкой.
	
	

	2.
	С помощьюкакихинструментов
	можно получить отверстия в тонколистовом

	металле?
	
	
	
	
	

	
	а)
	пробойник;
	б) чертилка;
	в)
	сверло



3. Каким сверлом выполняют сверление отверстий в металле? 
	а)
	винтовым;
	б)
	спиральным;

	в)
	перовым;
	
	



4. Какой вид передачи  не применяется на сверлильном станке? 

	а)
	ременнаяпередача;
	б)
	винтоваяпередача;

	в)
	реечнаяпередача;
	г)
	цепнаяпередача.



5. С помощью какой передачи передается вращение от электродвигателя к шпинделю? 

а)      ременной;
б)      винтовой;

в)      реечной.

6. Для чего необходима рукоятка подачи в сверлильном станке? 

а) для перемещения рабочего стола; б) для поднятия и опускания сверла; 

в)      для регулировки частоты вращения шпинделя. 

7. Какой частью сверло закрепляется в патроне? 
	
	а)
	хвостовиком;

	
	б)
	рабочейчастью;

	
	в)
	лапкой;

	
	г)
	режущейчастью.

	8.
	Как  правильно держать заготовку  из тонколистового металла при сверлении?

	
	а)
	в тисках;

	
	б)
	в руках;

	
	в)
	просто положить на опору, не придерживая;



9. Какая операция применяется для снятия острых кромок на отверстиях? 

а) зенкование, б) гибка; в) резка 

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Устройство сверлильного станка».

Получение отверстий в тонколистовом металле.

Задание: Определить основные элементы сверлильного станка. Разметить координаты нескольких отверстий, накернить. Часть отверстий пробить пробойником определенного диаметра, остальные сверлить и зенковать на сверлильном станке.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: заготовки из тонколистового металла, правильная плита, кернер, молоток слесарный, пробойник, сверла, сверлильные станки, тисочки ювелирные.
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[bookmark: page21]ТЕМА: СОЕДИНЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ ФАЛЬЦЕВЫМ ШВОМ

Тестовые задания № 7.

1. Для каких изделий применяется соединение фальцевым швом? 
	
	а)
	вёдер;

	
	б)
	стеклянныхбанок;

	
	в)
	лопаток;

	
	г)
	жестяныхбанок.

	2.
	На каком расстоянии от края размечают линии сгиба при выполнении одинарного

	
	фальцевогошва?

	
	а)
	1-3 мм;

	
	б)
	6- 8мм;

	
	в)
	3-6 мм;



3. Кем выполняется работа по соединению изделий из тонколистового металла фальцевым швом на предприятиях ?

а)      жестянщиком;
б)      сварщиком;
в)      слесарем;

г)      плотником.

4. С помощью каких инструментов и приспособлений  выполняется  фальцевый шов? 
а)      бородок;
б)      сверло;

в)      киянка;
г)      оправка

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Выполнение фальцевого соединения»

Задание: Выполнить упражнение по соединению пластин из тонколистового металла фальцевым швом, используя технологическую карту.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: заготовки из тонколистового металла, правильная плита, киянка, оправка.


ТЕМА: ОСНОВНЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОПЕРАЦИИ: РАЗМЕТКА, РЕЗКА СЛЕСАРНЫМИ НОЖНИЦАМИ, КЕРНЕНИЕ, СВЕРЛЕНИЕ, ЗЕНКОВАНИЕ, ГИБКА, СБОРКА

Тестовыезадания № 8. (Итоговые)

1. Встречаются ли в природных условиях сталь и чугун? 

а) только в горах б) да, везде в) нет 

2. Где указаны только  чистые цветные металлы? 

а) цинк, медь, алюминий, серебро, олово б) медь, бронза, латунь, олово, алюминий в) олово, бронза, медь, серебро, алюминий

3. Где указан чистый черный металл?

а) чугун б) железо в) сталь
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[bookmark: page23]4. В мастерской металлообработки находятся…

а) столярный верстак б) слесарный верстак в) столы из стали

5.Специалист по металлообработке - это

а) плотник б) столяр в) слесарь

6. Изгибы, неровности, вмятины на металлической заготовке исправляют… 

а) отбортовкой б) правкой в) разгибанием 

7. Нанесение на поверхность заготовки контуров будущей детали называется…

а) разметкой б) черчением в) разрисовкой 

8. Шаблон – это…

а) пластина, повторяющая контуром детали б) эскиз детали в) чертеж детали


9. Для разметки на тонколистовом металле  применяются:

а) пробойник, чертилка, кернер б) молоток, кернер, чертилка в) кернер, пробойник, молоток

10 . Высокой пластичностью и твердостью обладает…

а) алюминий б) чугун в) сталь

11. Штрихпунктирная линия с двумя точками на чертеже обозначает… 

а) место резки б) середину в) места сгиба 

12. Базовойназываетсялиния... 

а) от которой начинается измерение и разметка б) центральная на заготовке в) изгиба на заготовке

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Изготовление контрольного изделия»

Задание:Выполнить изделие из тонколистового металла,включающее операции разметкисогласно чертежу, проведения прямых линий окружностей и дуг, резки слесарными ножницами, кернения, сверления, зенкования, гибки, используя технологическую карту.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования:заготовки из тонколистовогометалла, правильная плита, чертилка, линейка, циркуль разметочный, кернер, молоток, киянка, плоскогубцы.
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[bookmark: page25]ОТВЕТЫ 5 КЛАСС:

Тестовые задания №1. 1.– а,  2.– б,  3.–а,  4.– б,  5.– б,  6.– б,  7.–в,  8.–в,

Практическая  работа:№1 –в); №2 -а);№3-г);№4-е);№5-д);№6-б)

Тестовые задания №2. 1-б; 2-в,д; 3-а;  4-б;  5-г.

Тестовые задания  №3: 1-а; 2-а; 3-в; 4-а; 5-в.

Тестовые задания  №4: 1-б; 2-а; 3-а; 4-б; 5-а; 6-б; 7-в;

Тестовые задания  №5: 1-а;2-б; 3-б; 4-б; 5-в; 6-а.

Тестовые задания  №6: 1-а,б,в;  2-а,в;3-б;4-г;5-а;6-б;7-а;8-а, 9-а.

Тестовые задания  №7: 1-а,г;2-б;3-а;4-в,г.

Тестовые задания  №8 (итоговые): 1-в;  2-а;  3-б; 4-б;5-в;6-б; 7-а; 8-а; 9-б; 10-в;  11-в; 12-а.
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[bookmark: page27]6 КЛАСС.
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ СОРТОВОГО ПРОКАТА

ТЕМА: СВОЙСТВА МЕТАЛЛОВ. ВИДЫ СОРТОВОГО ПРОКАТА

Тестовые задания № 1.

Отметьте знаком «+» все правильные ответы (один или несколько)

1. Сталь - это сплав:

а) железа с углеродом б) железа с кислородом в) железа с чугуном

2.Свойство металла восстанавливать свою форму после прекращения воздействия внешних сил:

а) пластичность; б) упругость; в) прочность.

3. Какой сплав называют чугуном

а) сплав железа с углеродом б) сплав железа с углеродом, содержащий от 0,1%до 2, 14 % углерода

в) сплав железа с углеродом, содержащий  от 2,14%   до 6, 67 % углерода

4. Определите  вид сортового проката.

а) рельсовый б) тавровый в) двутавровый

5. Какой это способ обработки металла? 

а) ковка; б) штамповка; в) прокатка 

6. Свойство  металла не разрушаться под воздействием нагрузок? 

а) пластичность; б) упругость; в) прочность, г) твердость 

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Определение свойств металлов».

Задание:  1. Впишите в«ступеньки»названия свойств металлов:

П

Т

У

П


2. Определить виды сортового проката по  образцам.
3.Согнуть под углом 45˚ одинаковые заготовки из низко- и  высокоуглеродистой стали

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: рабочая тетрадь, металлические заготовки, презентация образцов сортового проката.
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[bookmark: page29]ГРАФИЧЕСКОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ.

Тестовые задания № 2


Отметьте знаком «+» все правильные ответы (один или несколько)

1. Что такое технический рисунок?

а) графическое изображение, выполненное от руки по правилам аксонометрии, с соблюдением пропорций на глаз ;

б) графическое изображение, выполненное по правилам черчения с помощью чертежных инструментов;
в)  объемное изображение, выполненное от руки.

2.	Укажите  масштаб увеличения?
а) 1:2;

б) 1:1; в) 2:1.

3. Какобозначаютсяосевыелинии? 

а) сплошной толстой линией; б) штриховой линией; 

в) штрихпунктирной линией с двумя точками; г) штрихпунктирной линией. 

4. Для чего применяются специальные символы на чертежах? 

а) для облегчения чтения чертежа; б) для уменьшения количества видов на чертеже; 

в) для уменьшения количества размеров; 

5. Для чего применяется специальный символ:Ø

а) для нанесения размеров радиуса; б) нанесения размеров длины; в) нанесения размеров диаметра; г) нанесения размеров толщины. 

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Чтение чертежей деталей из тонколистового металла и проволоки. Разбор технологических карт»


Задание: Изучить чертёж и технологическую карту детали из тонколистового металла. Оформить чертёж согласно ЕСКД ГОСТ 2.109 - 73

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: Раздаточный материал  набора

чертежей и технологических карт. Рабочие тетради и чертёжные принадлежности
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[bookmark: page31]ТЕМА: РЕЗАНИЕ СЛЕСАРНОЙ НОЖОВКОЙ


Тестовые задания № 3







Отметьте знаком «+» все правильные ответы (один или несколько)

1.Что представляет собой ножовочное полотно:

а) тонкую и узкую стальную пластину б) пластину с отверстиями в) тонкую и узкую пластину с зубьями

2. Какую форму имеют зубья ножовочного полотна:

а) клина б) квадрата в) угла

3. Чем уменьшают трение ножовочного полотна о разрезаемый металл: 

а) увеличением числа зубьев б) смазыванием машинным маслом в) изменением формы зубьев 

4. Под каким углом  устанавливают ножовку по металлу по отношению к режущей плоскости? 

а) под углом 70 градусов б) под углом 80 градусов в) под углом 90 градусов 

5. Скорость работы ножовкой по металлу. 

а) 40-60 двойных движений в минуту б) 100 -120двойных движений в минуту в) 20-40 двойных движений в минуту

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: Установка ножовочного полотна в слесарную ножовку. Резка заготовок из листовой стали S= 2.0 – 3.0мм


Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: стальные заготовки S= 2,0 – 3,0мм, слесарные верстаки, тиски, слесарные линейки, слесарные угольники, ножовки по металлу, ножовочные полотна.
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[bookmark: page33]ТЕМА: ОПИЛИВАНИЕ ЗАГОТОВОК ИЗ СОРТОВОГО ПРОКАТА

Тестовые задания № 4.
















Ответьте знаком «+» на все правильные ответы (один или несколько).

1. Опиливание – это: 

а) снятие фаски б) опиливание криволинейных поверхностей 

в) срезание с заготовки небольшого слоя металла при помощи напильника 

2. На каком расстоянии от конца напильника нужно располагаться пальцы руки: 

а) 5-10 мм б) 20 -30 мм в) 40 -50 мм




3. Насколько должна выступать опиливаемая поверхность над уровнем губок тисков:

а) на 25-30 мм б) на15-20 мм

в) на 2- 5 мм, или по линии разметки.

4. Скорость движений при опиливании:

а) 70-80 двойных ходов в минуту б) 40-60 двойных ходов в минуту в) 20-40 двойных ходов в минуту

5. Какой профиль имеет данный напильник?

а) плоский; б) круглый

в) трёхгранный.

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Опиливание прямолинейных и криволинейных кромок»


Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: стальные заготовки S= 2,0 – 3,0мм, слесарные верстаки, тиски, слесарные линейки, слесарные угольники, напильники.
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[bookmark: page35]ТЕМА: ИЗМЕРЕНИЕ РАЗМЕРОВ ДЕТАЛЕЙ ШТАНГЕНЦИРКУЛЕМ











Тестовые задания № 5.

Ответьте знаком «+» на все правильные ответы (один или несколько).

1 .Для какой цели предназначены штангенциркули?

а) для измерения наружных размеров б) для разметки

в) для измерения наружных и внутренних размеров

2. Какиеразмерыназываютсяноминальными? 

а) полученные исполнителем б) проставленные конструктором в) допустимые. 

3. Как называется шкала, расположенная на подвижной рамке? 

а) риска б) линейка в) нониус 

4. Для чего предназначен глубиномер в штангенциркуле ШЦ1? 

а) для измерения цилиндрических поверхностей б) для разметки

в) для измерения глубины пазов, отверстий, выступов

5 .Какова точность измерения линейкой?

а) 1,0 мм б) 0,1 мм в) 0,5мм

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа «Измерение линейных размеров детали штангенциркулем»


Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: детали, слесарная линейка, штангенциркуль.
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[bookmark: page37]ТЕМА: ВИДЫ ЗАКЛЕПОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЙ. ПРИЕМЫ РАБОТЫ НА СВЕРЛИЛЬНОМ СТАНКЕ












Тестовые задания № 6.

Ответьте знаком «+» на все правильные ответы (один или несколько).

1. К какому виду соединений деталей можно отнести соединение деталей заклепками: 

а) разъемные б) неразъемные

2. На какой размер диаметр отверстия  должен быть больше диаметра  заклепки?: 

а) на 0,1….0,2мм ; б) на 0,5…0,7мм ; г) на 1,0….2,0мм.

3. Из какого материала должна быть заклепка при  склепывании стальных ферм моста?: 

а) из чугуна; б) из стали; 
г) изалюминия. 

4. Для чего вставляется клин в ручку слесарного  молотка?: 

а) чтобы не лопнула ручка; б) чтобы не слетел ударник; г) для красоты.

5.  Из каких пород дерева должна быть ручка слесарного  молотка?:

а) из твердых; б) из мягких; г) из сосны

6. Как называется приспособление для закрепления сверла?: 

а) зажим; б) патрон; г) тиски 

7. В какую сторону должен вращаться шпиндель сверлильного станка при сверлении отверстий?: 

а) по часовой стрелке; б) против часовой стрелки; г) не должен вращаться 

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: Сверление отверстий на станке. Снятие фасок и острых кромок на отверстиях. Соединение деталей заклепками.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: стальные заготовки S= 2,0 – 3,0мм, слесарные верстаки, тиски, слесарная линейка, молоток, сверла, приспособления для склёпывания.

19

[bookmark: page39]ТЕМА: РУБКА ЗАГОТОВОК ЗУБИЛОМ






Тестовые задания № 7.

Ответьте знаком «+» на все правильные ответы (один или несколько).

1.Какие  инструменты применяются при рубке металла?

а)зубило,крейцмейсель,молотокб) ножовка, киянка, кернер, молоток; в) долото, молоток

2. Отчего зависит угол заострения режущей кромки зубила?

а) от твердости обрабатываемого металла б) от ширины зубила
в) от металла, из которого изготовлено зубило

3. Под каким углом, относительно тисков должен располагаться работающий при выполнении операции рубки металла в тисках? 

а) 55˚ б) 90˚ в) 45˚ 






4. Из какого материала изготавливаются зубила? 

а) из чугуна; б) из быстрорежущей стали;

в) из высокоуглеродистой стали.

5.Как называется стальная часть слесарного молотка?

а) боёк; б) клин;

в) ударник



Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: Вырубить из стальных пластин заготовки в слесарных тисках и на правильной плите.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: стальные заготовки S= 1,0 – 2,0мм, слесарные верстаки, тиски, слесарная линейка, молоток, зубило, правильная плита.

Доп. задание: Пронумеровать виды ударов молотка?

	а) локтевой
	№
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	б) кистевой
	№
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	№1
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	№2
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	в) плечевой
	№
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	№3
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	ОТВЕТЫ 6 КЛАСС:

	Тестовыезадания № 1:
	1-а,
	2-б;
	3-а,  4-б,  5- в; 6- в

	Тестовыезадания № 2:
	1-в,
	2-в,
	3-г,  4-а; 5- в.

	Тестовыезадания № 3:
	1-в,
	2-а,
	3-б,  4-в; 5- а.

	Тестовыезадания № 4:
	1-в,
	2-б,
	3-в,  4-б; 5) – в.

	Тестовыезадания № 5:
	1-в,   2-б; 3
	– в; 4 – в; 5 –а.

	Тестовыезадания № 6:
	1- б,
	2- а; 3
	- б; 4 - б; 5 –а; 6 – б; 7 – а.

	Тестовыезадания № 7:
	1-а,
	2-а,  3-в; 4 –в; 5 – в.



Задание:  а)-№2;б)-№1;в-№3
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ТЕХНОЛОГИИ РУЧНОЙ И МАШИННОЙ ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛОВ


ТЕМА: МЕТАЛЛЫ И СПЛАВЫ, ИХ МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА


Тестовые задания № 1.

Отметьте знаком «+» все правильные ответы (один или несколько)

1.Какие сплавы относятся к черным металлам?

а) сплавы кремния, марганца, фосфора; б) сплавы железа – сталь и чугун; в) сплавы меди с оловом и свинцом

2. Цветные металлы на основе меди? 

а) чугун, сталь, железо; б) латунь, бронза; 

в) дюралюминий, силумин. 

3. Легированнаястальэто? 

а) сплав железа с углеродом; б) чугун

в) сплав железа с цветными металлами;

4. Как изменяются свойства стали при закалке?

а) становится тверже, б) становится пластичнее; в) становится упругой.

5. Каким механическим свойством обладают высокоуглеродистые стали?

а) пластичностью; б) вязкостью; в) твердостью.

6. Процентное содержание углерода в стали: 
1) от 0,1% до 2.14 % 

2) от 1,2 % до 6% 
3) от 6% до 14 % 

7. Какими бывают стали по назначению? 

а) инструментальными и конструкционными; б) углеродистыми и конструкционными; в) качественными и инструментальными.
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[bookmark: page45]ТЕМА: ГРАФИЧЕСКОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ФОРМЫ.


Тестовые задания № 2

Отметьте знаком «+» все правильные ответы (один или несколько)

1. Как обозначаются на чертежах диаметр и радиус?

а)  -R (радиус)

-ø (диаметр)
б)  -Д  (диаметр)

-R (радиус)

в)  -D(диаметр)
-Р (радиус)

2. Что является чертёжом?
а) графическое изображение, выполненное от руки с указанием размеров и  соблюдением
пропорций на глаз;

б) графическое изображение, выполненное по правилам черчения с помощью  чертежных
инструментов;

3.Для какой цели проводится рамка на чертёжном листе?
а) для ограничения поля чертежа;
б) для красоты чертежа;
в) не обязательна.

4. Как обозначается на чертежах ось симметрии?
а) штриховой линией;

б) штрихпунктирной с двумя точками;
в) штрихпунктирной с одной точкой.

5.  Что обозначает сплошная тонкая линия?
а) для изображения  невидимого контура;
б) для проведения  выносных и размерных линий;
в) для изображения видимого контура детали.

6. Какова должна быть толщина  основных линий?
а)  0,3 -0,5мм;
б) 1,0 – 1,5мм;
в) 2,0- 3,0мм

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Выполнение контрольной работы»


Задание:  Оформить чертёж согласно  ЕСКД  ГОСТ 2.109 - 73

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: Раздаточный материал набора чертежей и технологических карт. Рабочие тетради и чертёжные принадлежности.
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[bookmark: page47]ТЕМА: ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ.

Тестовыезадания № 3.

1. Какое оборудование относится к  металлорежущему?

а) верстаки, тиски; ножовки; б) токарные, фрезерные, сверлильные, заточные станки; 

в) электрошкафы; сверла; резцы. 

2. Для чего применяются токарные станки?

а) для обработки деталей тел вращения; б) для деталей, имеющих плоские поверхности; в) для заточки инструментов.

3.  Какие инструменты используются на токарных станках?

а) фрезы; б) резцы; в) сверла.

4. В какой части токарного станка находится пиноль?

а) в передней бабке; б) в задней бабке; в) на суппорте.

5. Какое движение совершает заготовка при точении? 

а) вращательное; б) поступательное; 
в) возвратно-поступательное 

6. Суппорт токарного станка предназначен для…

а) для закрепления заготовки; б) для закрепления и перемещения инструмента в) для откладывания размеров
	Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: Устройство токарного
	

	станка.
	
	
	
	
	4
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


1

5








6


	Проставитьномераэлементовстанка:
	
	

	
	
	
	
	

	а) передняябабка
	
	
	д)
	задняябабка

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	б) лимб
	
	
	е)
	токарныйпатрон

	
	
	
	
	

	
	
	
	

	в) резцедержатель
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	

	г)  направляющие
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[bookmark: page49]Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: «Настройка токарного станка»
Задание:  Настроить токарный станок на точение.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: токарный станок, резцы, приспособления.



ТЕМА: РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ.

Тестовые задания №4.

1.	Правильное обозначение  основной метрической резьбы размером 10мм

а) метрическая 10;

б) М10; в) ø10мм.

2. Уголпрофиляметрическойрезьбы? 

а) 55˚; б) 60˚; в) 45˚.

3. Инструмент для нарезания наружной резьбы? 

а) плашка, б) метчик, 

в) плашкодержатель. 

4. Инструменты для нарезания резьбы по металлу изготавливаются из? 

а) высокоуглеродистых сталей, б) быстрорежущих сталей; в) из конструкционных сталей. 

5. Резьба какого типа применяется для крепёжных деталей? 

а) метрическая, б) трапецеидальная, в) упорная. 

6. Что показывает число в обозначении резьбы М8х0,5? 

а) внутренний диметр резьбы; б) наружный диаметр резьбы и шаг; в) средний диаметр резьбы. 

7. Резьбу в отверстияхнарезают? 
а) плашками, 

б) метчиками, в) сверлами. 

Задание для проверки умений и навыков: практическая работа: Изучить конструкцию резьбонарезных инструментов. Нарезать внутреннюю и наружную резьбы на токарном станке ивручную.

Состав необходимых материалов, инструментов и оборудования: токарный станок, плашки, метчики, приспособления.
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	ОТВЕТЫ 7 КЛАСС:

	Тестовыезадания №1: 1-б;
	2-б; 3-в;  4- а; 5-в;  6- а; 7-а;

	Тестовыезадания №2: 1-а;
	2-б;
	3-в;  4- в;  5- б; 6– б.

	Тестовыезадания №3: 1-б;
	2-а;
	3-б, в;  4-б;
	5- а;
	6–б.

	7. а) -1 ; б) -6; в) – 3; г) – 5; д) - 4; е )– 2.
	
	

	Тестовыезадания №4: 1-б;
	2-б; 3-а, в;  4-б;
	5- а;
	6– б.
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[bookmark: page53]3. СИСТЕМА ОЦЕНИВАНИЯ ПРЕДМЕТНЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ


Система оценивания МАОУ СОШ разработана в соответствии с Законом «Об образовании в Российской Федерации» от 29 декабря 2012 года №273 – ФЗ (статья 58, 59); Приказом Министерства образования и науки РФ от 30 августа 2013 г. N 1015 "Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным общеобразовательным программам - образовательным программам начального общего, основного общего и среднего общего образования", Положением МАОУ СОШ «О проведении текущего контроля, промежуточной аттестации учащихся», утверждённым директором 10.01.2014г

Текущий контроль успеваемости


Текущий контроль успеваемости обучающихся проводится в течение учебного периода (четверти, полугодия) с целью систематического контроля освоения обучающимися формируемых предметных, личностных, метапредметных планируемых результатов.

Текущие отметки каждый урок заносятся в классный журнал и (по возможности) в дневники учащихся.

Функции текущего контроля:

 анализ соответствия знаний учащегося требованиям образовательной программы по учебному предмету;

 использование результатов текущего контроля знаний для организации своевременной педагогической помощи учащимся.

Виды текущего контроля:

 устный (устный ответ на поставленный вопрос, развернутый ответ по заданной теме, устное сообщение по избранной теме, зачет по теме и др.);

письменный (письменное выполнение упражнений, лабораторных, практических работ, выполнение самостоятельной работы, письменной проверочной работы, контрольной работы, тестов и др.);

 выполнение заданий с использованием ИКТ (компьютерное тестирование).

Форму текущего контроля определяет педагог с учетом контингента учащихся, содержания учебного материала и используемых им образовательных технологий.

Периодичность осуществления текущего контроля определяется педагогом в соответствии с учебной программой предметов, курсов.

Тексты письменного текущего контроля хранятся у педагога в течение всей четверти с момента объявления отметки.

Не допускается выставление неудовлетворительных отметок учащимся сразу после пропуска занятий по уважительной причине.

При выставлении неудовлетворительной отметки учащемуся педагог должен запланировать повторный опрос данного учащегося на следующих уроках с выставлением отметки.

Каждому ученику предоставляется возможность в течение четверти (полугодия для учащихся 10 и 11 классов) повторно ответить (сдать зачет) по любой изученной теме. В случае если учащийся показал при ответе достаточный уровень знаний, умений, навыков по этой теме (по вопросу темы), ему выставляется в журнал рядом с ранее полученной новая отметка, которая и учитывается при выставлении отметки за четверть (полугодие).
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[bookmark: page55]Промежуточнаяаттестация

	Освоениеучебного
	предмета,
	курса
	сопровождается
	промежуточной
	аттестацией

	обучающихся.
	
	
	
	
	

	Промежуточная
	аттестация
	определяетсяоценкойза
	четвертьили
	полугодие.



Результативность обучения по четвертям (полугодиям) оценивается по итогам текущего контроля:  в 5-9 классах по учебным предметам, курсам - по четвертям;

 во 10,11 классах - по полугодиям; Четвертные, полугодовые отметки выставляются педагогом после проведения последнего
урока за отчетный период в журнал сразу после текущих отметок.

Отметка учащихся за четверть (полугодие) выставляется на основе текущих отметок по предмету с учетом отметок за контрольные работы, которые проводятся на предпоследнем уроке четверти.

Четвертная (полугодовая) отметка по предмету выставляется с учетом не менее 3-х отметок, полученных учащимся за устные и письменные ответы (лабораторные, практические, контрольные работы) в течение четверти. При выставлении отметок педагог руководствуется следующим:

 отметка «5» выставляется при среднеарифметической оценке ≥ 4,5;
 отметка «4» выставляется при среднеарифметической оценке ≥ 3,5;  отметка «3» выставляется при среднеарифметической оценке ≥ 2,5;

Учащимся, находящимся на лечении в лечебном заведении, где были организованы учебные занятия, учитывают отметки, полученные в лечебном заведении;

Отметка н/а (не аттестован) может быть выставлена за четверть (полугодие) только в случае, если учащийся пропустил все занятия за отчётный период (четверть, полугодие). Если школьник присутствовал на части уроков, то необходимо организовать с ним дополнительные занятия и аттестовать его.

 В случае выставления неудовлетворительной четвертной (полугодовой) отметки педагог обязан принять меры к оказанию помощи обучающемуся, отсутствующему по болезни, в освоении учебной программы в течение следующих учебных четвертей (полугодия).

 Учащиеся могут быть не аттестованы по разделам предмета, курсам при предоставлении соответствующей медицинской справки. Тогда при подсчёте показателей качества данные учащиеся не учитываются.

Формы проведения промежуточной аттестации могут быть различными:  письменные контрольные работы,  тестовые задания,  защита учебных проектов,

 устный зачет по билетам,  практическая работа,
 лабораторная работа и др.

Материалы для проведения промежуточной аттестации разрабатываются преподавателями. Задания могут носить репродуктивный, продуктивный и творческий характер.

Годовая аттестация
Годовая аттестация проводится в конце учебного года в период с 20 по 31 мая.

Годовая отметка по предмету определяется на основании четвертных (полугодовых) отметок:  отметка «5» за год выставляется при среднеарифметической оценке ≥ 4,5; отметка «4» за год выставляется при среднеарифметической оценке ≥ 3,5; отметка «3» за год выставляется при среднеарифметической оценке ≥ 2,5.

Учащиеся, имеющие неудовлетворительную годовую отметку по учебному предмету, должны пройти промежуточную аттестацию по разделам предмета в обязательном порядке.

Если в группе учащихся в течение четверти проводили занятия 2,3 педагога, то необходимо вывести одну среднюю четвертную отметку и выставить её в ведомость.
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[bookmark: page57]КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ РАБОТЫ НА УРОКЕ ТЕХНОЛОГИИ

Нормы оценки теоретических знаний обучающихся
Оценка «5» ставится, если учащийся:
 полностью усвоил учебный материал;

 умеет изложить учебный материал своими словами;  самостоятельно подтверждает ответ конкретными примерами;
 правильно и обстоятельно отвечает на дополнительные вопросы учителя.

Оценка «4» ставится, если учащийся:
 в основном усвоил учебный материал;

 допускает незначительные ошибки при его изложении своими словами; подтверждает ответ конкретными примерами; правильно отвечает на дополнительные вопросы учителя.

Оценка «3» ставится, если учащийся:

 не усвоил существенную часть учебного материала; допускает значительные ошибки при его изложении своими словами; затрудняется подтвердить ответ конкретными примерами;
 слабо отвечает на дополнительные вопросы учителя.

Оценка «2» ставится, если учащийся:
 не усвоил учебный материал;

 не может изложить учебный материал своими словами;  не может подтвердить ответ конкретными примерами;
 не отвечает на большую часть дополнительных вопросов учителя.

Нормы оценки лабораторно - практической работы

Организация труда

Отметка «5» ставится, если полностью соблюдались правила трудовой и технической дисциплины, работа выполнялась самостоятельно, тщательно спланирован труд, предложенный педагогом, рационально организовано рабочее место, полностью соблюдались общие правила техники безопасности, отношение к труду добросовестное, к инструментам - бережное, к материалам - экономное.

Отметка «4» ставится, если работа выполнялась самостоятельно, допущены незначительные ошибки в планировании труда, организации рабочего места, которые исправлялись самостоятельно, полностью выполнялись правила трудовой и технологической дисциплины, правила техники безопасности.

Отметка «3» ставится, если самостоятельность в работе была низкой, допущены нарушения трудовой и технологической дисциплины, организации рабочего места.

Отметка «2» ставится, если самостоятельность в работе отсутствовала, допущены грубые нарушения правил трудовой и технологической дисциплины, правил техники безопасности, которые повторялись после замечаний педагога.

Приемы труда

Отметка «5» ставится, если все приемы труда выполнялись правильно, не было нарушений правил техники безопасности, установленных для данного вида работ.

Отметка «4» ставится, если приемы выполнялись в основном правильно, допущенные ошибки исправлялись самостоятельно, не было нарушения правил техники безопасности, установленных для данного вида работ.

Отметка «3» ставится, если отдельные приемы труда выполнялись неправильно, но ошибки исправлялись после замечания педагога, допущены незначительные нарушения правил техники
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Отметка «2» ставится, если неправильно выполнялись многие виды работ, ошибки повторялись после замечания педагога, неправильные действия привели к травме учащегося или поломке инструмента (оборудования).

Качество изделий (работы)

Отметка «5» ставится, если изделие выполнено точно по чертежу; все размеры выдержаны; отделка выполнена в соответствии с требованиями инструкционной карты или по образцу.

Отметка «4» ставится, если изделие выполнено по чертежу, размеры выдержаны, но качество отделки ниже требуемого.

Отметка «3» ставится, если изделие выполнено по чертежу с небольшими отклонениями; качество отделки удовлетворительное.

Отметка «2» ставится, если изделие выполнено с отступлениями от чертежа, не соответствует образцу. Дополнительная доработка не может привести к возможности использования изделия.

Норма времени

Отметка «5» ставится, если задание выполнено в полном объеме и в установленный срок. Отметка «4» ставится, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного

по норме: 5-6 классы - на 10-15 %; 7,8 класс - на 5-10% Отметка «3» ставится, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного

по норме: 5-6 классы- на 15-20 %; 7,8 класс - на 10-15 % Отметка «2» ставится, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного

по норме: 5-6 классы - на 30 %; 7,8 класс - на 25%.

При выполнении лабораторно-практических работ

Оценка «5» ставится, если учащийся:
 творчески планирует выполнение работы;

 самостоятельно и полностью использует знания программного материала; правильно и аккуратно выполняет задания;

 умеет пользоваться справочной литературой, наглядными пособиями, машинами, приспособлениями и другими средствами.

Оценка «4» ставится, если учащийся:
 правильно планирует выполнение работы;

 самостоятельно и полностью использует знания программного материала; в основном правильно и аккуратно выполняет задания;

 умеет пользоваться справочной литературой, наглядными пособиями, машинами, приспособлениями и другими средствами.

Оценка «3» ставится, если учащийся:
 допускает ошибки при планировании  выполнения работы;

 не может самостоятельно использовать значительную часть знаний программного материала;
 допускает ошибки и не аккуратно выполняет задания;

 затрудняется самостоятельно пользоваться справочной литературой, наглядными пособиями, машинами, приспособлениями и другими средствами.

Оценка «2» ставится, если учащийся:

не может правильно спланировать выполнение работы; не может использовать знаний программного материала;

допускает грубые ошибки и не аккуратно выполняет задания; не может самостоятельно пользоваться справочной литературой, наглядными пособиями,
машинами, приспособлениями и другими средствами.
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Привыполнениитестовыхзаданий

Оценка «5» ставится, если учащийся:   выполнил92-100 %работы

Оценка «4» ставится, если учащийся:   выполнил70-91 %работы

Оценка «3» ставится, если учащийся:   выполнил50-69 %работы

Оценка «2» ставится, если учащийся:   выполнил  до50 %работы
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